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CONDITII TEHNICE:

dispunerii filmelor daiografice.

b. Toate sudurile se vor executa manual, de catre sudori calificati;

a. Materialele vor avea certificate de inspectie tip 3.2. conform SR EN 10204:2005;

c.  Sudurile vor corespunde clasei | de calitate conform tabel 7 din Normativul | 27-82;

d. Laexecutia sudurilor se vor respecta specificatiile procedurilor autorizate de sudare ale constructorului;

e. Sudurilevor fi poansonatede catre sudorul autorizatcare le-a executat. Se va marcasensul si pozitia de incepere a
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Detaliu subtraversare drum
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